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Agrip d islensku: Verkefni petta er samstarfsverkefni eftirtalinna fyrirtaekja; Matis ohf, Brim hf,
Sambheriji hf, Visir hf, Hradfrystihusid Gunnvor hf og 3X Technology. Markmid
verkefnisins er ad bazeta vinnsluferla linuveidiskipa med pad fyrir augum ad
lekka kostnad vid vinnsluna, auka vinnuhagredi og geedi afurda. Afrakstur
pessarar skyrslu er: Honnun vinnsluferils um bord i linuskipum,
afrakstursskyrsla. Tilraunaskyrsla um upppidingu a beitu, saury, smokk og sild.
Og frumdrog ad honnun sjalfvirks lestarkerfis um bord i linuskipi.

Helstu nidurstédur verkefnisins eru eftirfarandi: Mikil hagraeding felur i sér ad
pida beituna upp i svokélludum snigiltonkum, pidingartiminn mun minnka ar 17
timum nidur i ca 2 — 3 tima. | stad pess ad taka beituna Ut 17 timum fyrr pa er
matad beint i upppidingarkarid ur beitufrystinum. Mikill timasparnadur naest
fram med pessari adferd. Tilraunir syna fram a ad fiskur sem fzer ad blaeda at i
ca 10-15min vid mikil vatnsskipti, er svo slaegdur og sidan keeldur nidur i null
gradur a ca 20-25 min i krapakari (snigilkari) naer bestum gaedum m.t.t litar og
los flaksins. Hannad var sérstakt vinnsluferli um bord i linuskipum sem tekur &
pessum gaedastimplum. Einnig voru honnud frumdrég ad sjalfvirku lestarkerfi
um bord i framtidar linuskipi. Tilgangur sliks kerfis er sa ad hafa engan
lestarmann nidri i lest heldur er radad og flokkad uppi & vinnsludekkinu i korin.
Sidan fer karid i par til gerda karalyftu, sem var einnig honnud i pessu verkefni,
nidur i lest og a sérstok lestarbond sem feera karastaeduna a viokomandi stad |
lestinni.

Lykilord d islensku: Honnun, upppiding, beita, vinnsluferlar, sjalfvirkni

Summary in English: ) o . ) . .
This project is a collaboration work between; Matis ohf, Brim hf, Samherji hf,

Visir hf, Hradfrystihusid Gunnvor hf and 3X Technology. The object of this
project is to improve the process in line boats by reducing production costs,
improve work conditions and product quality. The projects payoff is; Design of
processing line onboard line boats, payoff report. Experiment report about
thawing of bait, Saury, Cuttle and Herring. Also preliminary design of automatic
system for loading boxes from holds in line boats.

The primary results from this report are following: A great increase in efficiency
is by thawing the bait in so called screw tanks, the thawing time reduced from
17 hours (current thawing method) down to appr. 2 — 3 hours. Instead of taking
the bait out of the freezer 17 hours before use, the screw tank is feed from the
freezer simultaneously. Previous experiments show that when the fish is
bleeded for appr. 10-15 minutes, and then gutted and afterwards cooled down
to zero degree on Celsius for approx. 20-25 minutes in a special screw tank filled
with slush gives increased fish quality. A special processing trail was designed
for lineboats which takes into account this quality.

English keywords: Design, thawing, bait, processing, automatic system
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1 Inngangur
Verkefnid, ,Vinnsluferill linuveidiskipa - Aflabot” hefur pad ad markmidi ad prdéa og hanna nyjar

teeknilausnir til beitningar og medhondlunar & fiski eftir veidi um bord i linuveidiskipum med pad ad
leidarljési ad hdmarka hraefnisgeedi, auka vinnuhagraedi og draga ur kostnadi vid ferlid. Lokaskyrsla pessi
sem er afrakstur annars studningsars ur Teekniprounarsjédi, inniheldur eftirtalda afrakstra:

» Honnun vinnsluferils um bord i linuskipum, afrakstursskyrsla.

» Tilraunaskyrsla um upppidingu a beitu, saury, smokkur og sild.

» Frumdrog ad honnun sjalfvirks lestarkerfis um bord i linuskipum.
Umtalsverdar rannséknir hafa verid gerdar undanfarin ar og aratugi 4 vinnsluferlum og medhondlun afla
um bord i togskipum, rannséknir sem fjalla um kaelingu og blédgun aflans, ryrnun hans o.fl. Med aukinni
aherslu 3 linuveidar er porf fyrir auknar rannsoknir a vinnsluferli pessara skipa pvi innkoma aflans i skipin
er mismunandi fyrir pessi tvo utgerdarform. Aflinn kemur stédugt inn af linunni en ekki i skorpum eins og
a togveidum og par af leidandi parf ad hanna vinnsluna med petta i huga. Ekki hefur verid farid i svona
umtalsverda rannsékn & vinnsluferli linuveibiskipa adur, rannsékn sem tekur a Ollum pattum
framleidslunnar um bord; hénnun vinnslubinadar, hagraedingu, medhondlun aflans og sidast en ekki sist,

vinnuhagraedi dhafnar.

Ekki er vitad um nein einkaleyfi i vinnsluferli linuveidiskipa, utan pess ad beitningarvélar sem eru
framleiddar af vidurkenndum adilum eru i flestum tilfellum hadar einkaleyfum af ymsum toga. Ekki verdur
farié ut i honnun 3 sjalfri beitningarvélinni, heldur verdur allt vinnsluferlid og vinnuadstadan i kringum pad

skodad sérstaklega.

Verkefni petta er samstarfsverkefni eftirtalinna fyrirtaekja: Matis, 3X Technology, Visir, Brim,

Hradfrystihusid Gunnvor og Samherji og er styrkt af Teeknipréunarsjédi.

2 Honnun vinnsluferils um bord i linuskipum
Tilgangur pessarar skyrslu er ad taka saman pa honnunarvinnu sem gerd hefur verid i kringum

vinnsluferlana um bord i linuveidiskipi med beitningarvélar. Hér er eingdngu att vid honnun i kringum
beitningaradstéduna og hénnun & nyjum vinnsluferlum & vinnsludekki. i névembermanudi 2008 var gerd
stutt samantekt & vinnsluferli linuveidiskips (Sighvatur GK 57) sem er i eigu Visis, einum af samstarfsadilum
i verkefninu. Tilgangur peirrar samantektar var ad greina og lysa nuverandi verklagi sem er vid lydi um

bord i linuskipum i dag. Eftir pa parfagreiningu var ljést hvada peetti tti helst ad leggja aherslu 4 en peir



eru; betri hénnun fyrir upppidingu beitunnar og adbunad par i kring og honnun budnadar eda vinnsluferils

sem hamarkadi bleedingu og keaelingu afurdarinnar.

Mynd 1. Linuveidiskipid Sighvatur GK 57

2.1 Beitning
i beitningarhluta verkefnisins hefur verid akvedid ad leggja hofuddherslu & upppidingu beitunnar og

adbunad par i kring. Myndir 2 og 3 syna pd Utfaerslu nanar. | dag er frosin beitan tekin ur beitufrystinum 16
— 18 kist 4dur en l6gnin hefst og sett i par til ger6a ponnurekka og latin pidna i lofti, sja mynd 4. Helsti
Okosturinn vid pessa adferd er su binding sem hlyst af peirri stadreynd ad pad purfi ad taka Ut beituna 16 —
18 kist 48ur en lognin hefst. Akveda parf beitumagnid pegar beitan er tekin Ut og gefur pad litid svigrdm
fyrir skipstjorann, t.d ef hann akvedur ad l6gnin skuli taka 2 tima i stad 5 tima eins og venjulegar lagnir eru
a pessum skipum. Astaeda slikrar akvérdunar skipstjérans getur t.d. verid st ad frést hafi af miklu fiskerii 4
annarri togsldd, og i stadinn fyrir ad purfa ad klara 5 tima l6gn i engu fiskerii pa yrdi haegt ad kippa a pessa

nyju togsléd strax eftir 2 tima.

Einnig er dkostur vid pessa nuverandi pidingaradferd ad beitan getur verid mismikid pidd adur en hun fer i

beitningarvélina, sem leidir af sér ad hun tollir ekki eins vel a krokunum pegar i sjé er komid.

Nyja hugmyndin (hénnunin) er ad mata inn i snigilkarid beint ur beitufrystinum. Upppidingartiminn yrdi pa
i kringum 2 — 3 timar sem pydir ad pad parf ad byrja 4 pvi ad setja i snigilkarid ca 2 — 3 timum adur en
l6gnin hefst. Afkost snigilkarsins (upppidingarinnar) pyrftu ad vera eigi minni en 300 kg/klst. bessu til
stadfestingar, pa er verid ad taka Ut ca 1200 — 1400 kg af beitu fyrir um 5 — 6 tima I6gn. Snigilkarid er
Utbltid med hradastyringu @ motornum (sem drifur snigilinn afram) og pvi haegt ad styra

upppidingarferlinu og par med einnig afkdstunum. ,Upppidda” beitan fer sidan inn @ innmotunarbakkann



fyrir framan beitningarvélina, par sem einn madur sér um ad mata beint i vélina. bessi sami madur mun

einnig styra hradanum og start og stoppi a snigilkarinu.

bessir sja um
beiturekkana

Lina fra
beiturekkum
til beitningarvélar

Innmotun
Lina med frosinnar beitu i
beitu Ut i sjo snigilkarid

Mustaad linu
beitningarvél

Mynd 2. Framtidarfyrirkomulag i beituhluta linuskipsins



Snigilkar fyrir upppidingu
beitunnar

Mynd 3. Framtidarfyrirkomulag i beituhluta linuskipsins

Rekkar fyrir upppidingu

Beitufrystir beitunnar

Mynd 4. Adstada fyrir upppidingu beitunnar eins og hun er i dag, mynd tekin um bord i Sighvati GK



2.2 Vinnslan

[ vinnsluhluta verkefnisins hefur verid 4kvedid ad leggja hofuddherslu & hénnun vinnsluferils m.t.t.
blédgunar og keelingar hraefnisins. Akvedid hefur verid ad sleppa peim paetti sem snyr ad flokkun og
tegundagreiningu hraefnisins. Astaeda peirrar akvordunar er st hve illa gengur ad markadssetja slikan
bunad hja fyrirtaekinu 3X og einnig hversu kostnadarsamur bunadurinn er og ekki raunhaeft atlit fyrir

utgerdir ad fjarfesta i sliku @ naestunni.

Fyrr & bessu ari (mars 2009) var farid i sjéferd um bord i isfisktogarann Stefnir {S 28 sem er i eigu
Hradfrystihdssins Gunnvarar og var adaltilgangur peirrar sjoferdar ad finna Ut hvada
vinnsluadferd/vinnsluleid m.t.t gaeda hraefnisins keemi best Ut. Addragandi ad peirri Uttekt var s ad
eigendur HG hofdu einmitt fjarfest i kaeli og blédgunarkari fra 3X fyrir isfisktogarann Stefni IS sumarid
2008. Og var pa akvedid ad taka pann bunad Ut m.t.t geeda hrdefnisins og ennfremur ad likja eftir
vinnsluferli linuskipsins og gera ymsar profanir 4 pvi. Afraksturinn var sidan tekinn Ut i litar og los skynmati
a flokum i vinnslu Hradfrystihdssins Gunnvarar i Hnifsdal. baer nidurstédur gafu ménnun géda hugmynd af

honnun framtidar-vinnsluferils fyrir linuveidiskip, sja myndir 5 og 6.

Lysing @ vinnsluferli: Aflinn kemur inn med linunni & hlid skipsins, par er hann blédgadur (af manninum a
goggnum) og latinn blaeda ut i sjo i snigilkarinu i ca 10 — 15 mindtur. Snigilkarid er (tbdid med
hringrasardeelu sem vidheldur heafilegu vatnsskipti karsins. Motorinn sem knyr skrdfuna i karinu er
Utbuinn med hradastyringu og 4@ pann hatt er bleedingartimanum styrt. Samkveemt nidurstodum tilrauna
hefur gefist best gaedalega séd ad lata fiskinn blaeda Gt i ca 10 — 15 minltur i sj6 med miklum
vatnsskiptum. Einn af kostum snigilkaranna er sa ad honnun pessi byggir a fyrirkomulaginu ,First In First
Out”. bad er ad segja, allir fiskar f4 sama tima i karinu, fiskur sem fer fyrstur inn i karid kemur med peim
fyrstu Ut aftur. Eftir blaedingu fer fiskurinn sidan i slaegingu. Slaegingarlinan er hénnud med pad fyrir
augum ad haegt sé ad skilja ad lifur og hrogn ef menn vilja og gefur pad pa aukna moguleika & aukatekjum
fyrir Gtgerdina. Slaegdi fiskurinn fer sidan afram i snigilkar fyrir keelingu. bar er hraefnid keelt nidur i 0° til -
1°C a um 20 — 25 minudtum. Kaelivokvinn er sjokrapi eda alika, allt eftir pvi hvad menn eru med um boré hja
sér. Hringrdsardala er einnig 4 pessum kdrum og er hun notud til ad fa sem mesta dreifingu vokvans i
karinu. Einnig eru pénokkur vatnsskipti i karinu, pé ekki eins mikil og i blaedingarkarinu. Fiskurinn fer sidan
afram Ur keelikarinu og nidur i lest par sem honum er radad og isadur i korin eins og gert er um bord i

pessum skipum i dag.



Sf\ig.ilkar fyrir kaeli.ngu. Afli nidur i lest Snigilkar fyrir blaedingu. Timi ca
Timi ca 20 — 25 min 10 — 15 min, mikil vatnsskipti

Mynd 5. Framti@ar-fyrirkomulag vinnsludekks @ linuveidiskipi

N

Linan kemur hér inn,
einn madur 3
goggnum, blédgar

Aflinn er sleegdur hér 4
sérhannadri slaegingarlinu sem
skilur fra m.a lifur og hrogn



Mynd 6. Framtidarfyrirkomulag vinnsludekks a linuveidiskipi

3 Upppiding a beitu

3.1 Inngangur
Tilraun pessi er lidur i 66rum verkpaetti verkefnisins sem heitir ,,Beitning”. Adaltilgangur pessarar tilraunar

var ad pida upp prjar algengustu tegundir af beitu, sild, saury og smokk og komast ad pvi hversu lengi pad
tekur ad na frosnu hraefninu nidur i ca -2°C i kjarna, eda par til ad beitan er klar beint i beitningarvélina.
Samkvaemt samantekt Visis linuskipana, sem var gerd i janudar og febridar 2010, kom i ljos ad besta hitastig
beitunnar adur en han fer i beitningarvélina er um -2° til -4°C. bessi samantekt var gerd um bord i 6llum
linuskipum Visis par sem meelt var m.a. kjarnhitastig beitu fyrir framan beitningarvél, framkveemd af
ahofninni sjalfri. Skyrsluhéfundarnir, Robert Hafsteinsson fra Matis og Albert Hégnason fra 3X Technology

framkvaemdu pessa beitutilraun i vinnslu Visis & bingeyri pann 12. mai 2010.

3.2 Framkvaemd
Notadar voru tveer tegundir af hitanemum i tilraunina, annarsvegar litla ibutton hitanema sem voru settir

(boradir) inn i kjarna beitublokkarinnar og hinsvegar stéra onset hitanema sem notadir voru til ad meela
hitastig vatnsins (upppidingarinnar). Onset nemarnir voru settir i botn plastkaranna. Allir nemar voru

stilltir @8 5 min logging interval.



Notud voru prju 600 Itr plastkor fyrir upppidinguna, eitt fyrir hverja tegund (sja mynd 10).
Beitutegundirnar voru saury, smokkur og sild. Ein blokk af hverri tegund var sett i hvert kar fyrir sig
(myndir 12, 13 og 14). Sett var jafn mikid af vatni i hvert kar, eda um 160 Itr.

Hitastig vatnsins vid upppidinguna var i kringum 10 - 12°C, og hafdur sem fasti i pessari tilraun. Onset
nemarnir syna betur raunverulegt hitastig vatnsins i pidingarferlinu.

Frosin beitan var um -17 til — 18°C pegar hin kom ur frysti.

Tilraunin var framkveaemd i vinnslu Visis @ bingeyri af Réberti Hafsteinssyni, Matis og Alberti Hégnasyni, 3X

Technology pann 12. mai 2010.

Eftirtalin numer & hitanemum voru notud i pessa tilraun:

Saury:

Ibutton nemar: 74, 463

Onset nemi: 1075604

Athugasemd: Onset neminn fyrir hitastig vatnsins biladi og syndi pvi engin gégn. Skv handhitamaeli sem

einnig var notast vid var hitastig vatnsins i upppidingarferlinu um 11 til 12°C.

Sild:
Ibutton nemar: 478, 446
Onset nemi: 2022941

Athugasemd: Nemi 446 fyrir kjarnhita biladi og syndi pvi engin gogn.

Smokkur:

Ibutton nemar: 415, 489, 342

Onset nemi: 2022945

Athugasemd: Hér urdum vid fyrir pvi 6lani ad allir nemar biludu nema onset neminn. bessu var bjargad
med pvi ad taka nokkrar handmaelingar 8 medan tilraun stdd yfir og koma nokkrir punktar fra pvi:
KI. 12.20 Ysta lag blokkar ordin upppidd, kjarnhiti blokkar um -11°C.

Kl. 13.20 Kjarnhiti blokkar um -9°C, vatnshiti +9,5°C.

Kl. 13.35 Kjarnhiti blokkar um -8,5°C.

KI. 13.44 Kjarnhiti blokkar um -8°C.

KI. 13.55 Kjarnhiti blokkar um -6,5°C.

Uppbpiding endar kl. 14.00, vatnshiti pa +8,3°C.

Stykkprufur 4 kjarnhita, -5°C (laus), -1°C (laus), -7,5°C (samfrosin 68rum).



Smokkurinn er tilbdinn timanlega eftir pessa 2,5 tima upppidingu, en pad parf ad brjota hann i sundur adur

en hann getur farid i beitningarvélina.

Staerd blokkar

Blokkarstaerd beitunnar er eftirfarandi:

Saury: 30x48 x7cm.
Smokkur: 30x43x11cm.
Sild: 35x43 x6cm.

3.3 Myndir fra tilraun

Mynd 9. Frosin sild Mynd 10. Tilraunaadstadan



Mynd 11. Boragd fyrir ibutton hitanema Mynd 12. Blokk af smokk i tilraun

Mynd 13. Blokk af sild i tilraun Mynd 14. Blokk af saura i tilraun

Mynd 15. Fylgst med vatnshitastigi med handmeeli Mynd 16. Saury tilbuin i beitningarvél



3.4 Nidurstodur

Sild, kjarnhiti vs. upppidingartimi

Upppiding endar.

17
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Linurit 2. Kjarnhiti saury vs upppidingartimi
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Smokkur, kjarnhiti vs upppidingartimi

16,0
14,0 \ l
12,0 ’
\ e ’

10,0 —~J
8,0
6,0
20 AthLbessiuppbiéing byrjadikl. 11.20 og
! endarkl. 14.00. Tveir hitanemar i
2,0 bloKkinnibiludu. Studst var vid nokkra o
€ s Kjarnhiti smokkur
i 00 handmaelda punkta.
L w——\/atnshiti
-2 011102 11:31 12:00 12:28 12:57 13:26. 13:55 14:24
’ Linear (Kjarnhiti smokkur)
-4,0

Ca. 2,5 kist upppiding

-6,0 7
50 7
-10,0 /
-12,0

-14,0
-16,0

— = Azetladur kjarnhiti, trendline

timi

Linurit 3. Kjarnhiti smokks vs upppidingartimi

3.5 Umraeda og alyktanir
Samkvaemt nidurstodunum pa synir linurit 1 ad pad tekur ca 30 minUtur ad pida frosna blokkarsild frd -

12°C nidur i -2°C, maeld i kjarna beitunnar. Fyrir saury, linurit 2, pa tekur pad mun styttri tima eda ca 5
minutur (fra -10° nidur i -2°C). Astaedan fyrir pessu er st ad saury er allur laus i blokkinni og pvi audveldari
og fljétlegri i upppidingu. Linurit 3. synir smokkinn par sem studst er vid handmalda punkta fra timabilinu
12:20 til 13:55, vegna pess ad hitanemarnir i blokkinni biludu. Med pvi ad taka trendline (stefnulinu) fra
byrjun upppidingar kl. 11:20 og til enda hennar kl. 14:00 pa er heegt ad daetla ca 2,5 kist upppidingartima.
Hitastigid i blokkinni endar i -5°C kjarnhita. Samkvaemt pessu er smokkurinn tilbdinn i tima, en pad parf ad
brjéta hann i sundur a8ur en hann fer i beitningarvél. Sennilega maetti pida hann lengur en pa er hzetta a
ad ytra byrdi blokkarinnar sé ordid vel sodid. Taka skal fram ad erfidast var ad eiga vid smokkinn par sem

su blokk var pykkust af peim 6llum.

4 Sjalfvirkt lestarkerfi um bord i linuskipum

Honnud voru frumdrog af framtidar lestarkerfi um bord i linuskipi af fyrirteekinu 3X Technology.
Hugmyndin er su ad pegar skipid er a veidum verdi engin porf 8 neinum lestarmanni nidri i lest, eins og
nuverandi adstadur kalla &, heldur verdur 6ll feersla kara sjalfvirk par nidri med hjalp feeribanda, sja nanar

mynd 17.
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Gert er rdd fyrir ad allur afli verdi flokkadur i kor uppi @ vinnsludekki. bessi kor verda stadsett i
karalyftunni, mynd 18 synir karalyftuna en honnun hennar var einmitt einn lidur i pessu verkefni.
Flokkunin & sér stad pegar karid er i lyftunni, pannig ad pegar buid er ad flokka i karid pa faerir lyftan fulla
karid yfir i naesta holf lyftunnar og nytt tdmt kar kemur upp, tilbuid til afyllingar og svo koll af kolli pangad
til buid er ad flokka i prju kor, pa flytur karalyftan staeeduna nidur i lest par sem hun flyst yfir a sinn ,bas”
med hjalp feeribanda. Skynjarar sem kjafta vid styriforrit sja til pess ad allar steedur sem koma nidur fari 4
rétta stadi. bessi tiltekna lest sem er af Sighvati GK 57 i eigu Visis getur geymt allt ad 126 kor eins og
honnunin gerir rad fyrir. Tomu koérin eru geymd nidri i lest og pegar vantar kar/kér upp a vinnsludekk til
afyllingar pa fara tédmu korin (alltaf i steedum, 3 kér a haedina) a par til gerd faeribond i lestinni sem flytja
steedurnar afram til karalyftunnar (karalyftan er tviskipt). Pegar ad staedan er kominn inn i lyftuna fer hdan
upp og stoppar i vinnuhaed fyrir efsta tdma karid i staeedunni. ba byrjar afyllingin og sidan pegar karid er
fullt pa faerist pad yfir i hitt holfid a karalyftunni (sja mynd 19) og naesta tdma kar kemur upp i somu haed

og sidan koll af kolli pangad til buid er ad fylla i prju kor.

Ekki verdur mogulegt ad landa aflanum upp i gegnum I6ndunarligu eins og gert er i dag, heldur er gert rad
fyrir i pessari nyju hénnun ad I6ndunin eigi sér stad i gegnum siduna 4 skipinu. Lyftari 4 ad eiga greida leid
fra bryggjunni og ad sidullgu skipsins til ad taka vid karasteedunum. Ekki var farid sérstaklega i ad hanna

petta fyrirkomulag i pessu verkefni.
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Mynd 17. Frumdrég af sjalfvirku lestarkerfi um bord i linuskipi framtidarinnar
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Mynd 18. Karalyfta — tviskipt

Mynd 19. Karalyfta i vinnuhaed fyrir efsta karid i staedunni (vinstra megin). Haegra megin er fullt kar.
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5 Umrae0da og alyktanir
| beitningarhluta verkefnisins var dkvedid ad leggja héfudaherslu & upppidingu beitunnar og adbinad par i

kring. Nidurstada peirrar vinnu er honnun snigiltanks, sja myndir 2 og 3 a bls 10. Helsti avinningurinn er

mikill sparnadur i upppidingartima m.v. niverandi upppidingaradferd.

[ vinnsluhlutanum (4 vinnsludekkinu) eru helstu nidurstédur verkefnisins nyr vinnsluferill sem tekur &
gaedum fisksins. Aukin gadi ndst fram med pvi ad hafa styrt ferli, p.e. styra blaedingu og keelingu.
Nidurstodur sjéferdar dr m.a. Tjaldi SH og Stefni S syna fram & ad med pvi ad styra ferlinu betur nast fram
betri gedi 4 hraefninu m.t.t litar og loss, einnig eykst geymslupol fisksins til muna. Framtidar fyrirkomulag

vinnsludekks 3 linuskipi ma sja 8 mynd 5. bls 12.

Framkvaemd var upppidingartilraun a saury, smokk og sild. Nidurstdédur peirrar tilraunar gafu til kynna ad
pad tekur um 30 minutur ad pida frosna blokk af sild, frd -12°C nidur i -2°C. Fyrir saury tekur pad mun
skemmri tima eda teepar 5 mindtur, astaedan fyrir pessum skamma tima var sa ad saury var mjog laus i
blokkinni. Mun lengur tekur hinsvegar ad pida smokkinn, eda taepa 2 % tima. Blokkin med smokknum var
bykkust af peim 6llum og pvi erfidust vidureignar. | lok peirrar upppidingar purfti ad brjéta litillega
smokkinn fra blokkinni til ad hann veeri klar i beitningarvél.

Honnud voru frumdrog ad sjalfvirku lestarkerfi um bord i linuskipi framtidarinnar. Helsti kostur peirra
honnunar er sa ad ekki er porf @ neinum lestarmanni i lestina. Aflinn er settur i kér upp 8 vinnsludekki og
badan er hann fluttur nidur i lest med sérstakri karalyftu. [ lestinni eru faeribénd sem sja um ad flytja
karastaedurnar & sina stadi. Hver karastaeda er stifud af i sérstakri stiu sem hindrar ad staedan geti hreyfst.
Karalyftan, sem var einn verkpatturinn i pessu verkefni, var honnud af nemanda i taeeknifreedi vid Hakdlann
i Reykjavik. Karalyftan er tviskipt og hefur pad hlutverk ad flytja tdm kor fra lestinni og upp a vinnsludekk

og einnig ad flytja full kor nidur i lest.

6 bakkarord

Skyrsluhofundar vilja koma fram pakklzeti til allra peirra samstarfsadila sem komu ad verkefninu fyrir gott
samstarf, einnig viljum vid pakka Teaeknipréunarsjédi fyrir veittan fjarstudning a pessum tveimur

verkefnisarum.
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